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1) Изготовление печатной платы из фольгированного гетинакса размерами  7,5см×6,5см.
1.1. Вырезается плата размерами 7,5см×6,5см 
1.2. На плате наносятся токоведущие дорожки (специальной пастой прорисовывается электрическая схема).
1.3. Далее плата помещается в специальный раствор (серной или соляной кислоты) для вытравливания фольги между дорожками.
1.4. Высверливаются отверстия для монтажа радиодеталей при помощи дрели и сверла диаметром 0,8-1мм в соответствии с электрической схемой.
1.5. Производится монтаж и припайка радиодеталей согласно принципиальной схеме на печатной плате. 
Далее плата  монтируется в корпус.
2) Изготовление корпуса зарядного устройства.
2.1.    Из листового алюминия по размерам: высота – 8см, ширина – 11см, длина – 15,5см.
n-образной формы из двух составляющих выполняется корпус зарядного устройства.
2.2.    Внутри корпуса производят крепления деталей.
3) Крепление деталей на лицевой панели:
3.1.  Индикатор зарядного тока
3.2. Сигнальная лампа «Конец цикла»
3.3. Кнопка включения прибора в сеть ≈ 220В
3.4. Пакетный переключатель величины зарядного тока
4) Крепление деталей на задней панели:
4.1.    Предохранитель (4А)
4.2.    Переключатель режимов зарядки
4.3.    Печатная  плата с радиодеталями крепится к задней стенке корпуса с внутренней стороны
5) Крепление деталей к нижней части корпуса
5.1.    Трансформатор 220В×12В (понижающий) крепится на днище зарядного устройства
5.2.    С наружной стороны днища приклеиваем ножки (для ножки можно использовать крышку от зубной пасты-тюбика)
Для придания зарядному устройству эстетического вида верхнюю съемную часть корпуса оклеиваем самоклеящейся пленкой зеленого цвета.
